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HALLENGER Laminas Bimetalicas para Cortes Estruturais

Laminas com maior
vida util de corte.

Aplicacoes:

- Especialmente desenvolvida para cortes de perfis estruturais
de aco carbono e acos liga.

- Design especial dos dentes reduzindo vibracoes e ruidos,
melhorando o acabamento do corte.

- Maior resisténcia ao impacto causado pelo corte intermitente

dos perfis.
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Laminas Bimetalicas com Ponta de Carboneto

Especialmente desenhadas para aplicacao em

materiais abrasivos, de alta dureza e nao-ferrosos.

As laminas de serra fita com ponta de Carboneto M-Factor da Morse™ sao desenhadas para
cortar aluminio fundido e outras aplicacoes de corte abrasivo. As pontas dos dentes sao feitas
com Carboneto de grau submicrom e tem polimento de precisao com um perfil especial para
um acabamento liso e uma vida atil excepcionalmente longa. As costas sao fabricadas com um
aco de alta performance. Isto permite a lamina operar com forcas de alimentacdao mais altas e
maior velocidade de corte.

Dentes com Passo Constante
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- Madeira abrasiva e compensado.



Laminas Bimetalicas para Alta Producao

Laminas reforcadas para cortar materiais macicos, estruturas

com paredes grossas e materiais dificeis de trabalhar.

Estas laminas apresentam Fio de Aco de Alta Velocidade M42,
soldado sobre um metal aco ferramenta resistente a fadiga. Sao
mais freqlientemente utilizadas em maquinas de producao média
a pesada para cortar materiais macicos e/ou estruturas de paredes
grossas. A alta resisténcia ao desgaste e ao calor do fio da lamina

Mg2 faz dessa lamina uma boa escolha para materiais dificeis

de se trabalhar.

Dentes com Passo Variavel — Inclinacao Positiva
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Aplicacoes:

* Corte de producao de materiais macicos

e estruturas de paredes grossas.
® Aco inox.
* Inconel.
* Monel.
* Outras graduacoes de ductibilidad

material de trabalho.

* Maquinas de producao média a pesada.
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Dentes com Passo Constante sao mais frequentemente utilizados quando a secao

transversal do material a ser cortado é constante.

Vantagens:

» Fabricada com Bimetal de alta qualidade.

« Corta materiais dificeis de trabalhar.
« Baixo custo por corte.

- Dentes M42 temperados e costas de aco-ferramenta resistente a fadiga.

- Corta materiais macicos e estruturas com paredes grossas.

Laminas Bimetalicas para Alta Producao

Uma lamina consistente, confiavel e com excelente

durabilidade para cortar uma larga gama de materiais.

Achiever™ com 0° de Inclinagdo

As laminas Achiever com Q° de inclinac3o s3o excelentes para
corte de formas estruturais, macicas e tubos de paredes finas
de aco carbono, liga de aco, acos ferramenta e acos inoxidaveis.

Dentes com Passo Variavel — 0° de Inclinacio
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Vantagens:

+ Melhor desempenho numa larga gama de materiais.

- Excelente resisténcia ao calor e ao desgaste.

Aplicacoes:
- Corte para alta producao.

- Cortes unitarios e de conjuntos.
- Perfis grandes e macicos de aco carbono,

ligas de aco ferramenta e acos inoxidavei

Achiever™ Angulo de Ataque Positivo
As laminas Achiever com Angulo de Ataque Po
corte de materiais macicos grandes e de tubos

S.

sitivo sao excelentes para o

com paredes grossas, tanto

quanto para cortes de conjuntos ou de camadas Unicas de aco carbono,

liga de aco, acos ferramenta e acos inoxidaveis.

Dentes com Passo Variavel - Inclinac
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uz’lt/ FidL EXS Laminas Bimetalicas para Alta Produg

Vantagens:
Com um Exclusivo Novo Fio de Dente de Alta Velocidade, e uma « Dentes em aco especial para alta velocidade. " "
geometria de dente especificamente desenhada para metais - Geometria dos dentes e costas feitas de liga. ;
macicos dificeis de trabalhar, estas Iaminas sao a melhor escolha « Maior resisténcia a fadiga, desgaste,
para corte de producao de materiais exéticos, acos inoxidaveis, e calor e choque.
grandes formas macicas. O fio das laminas Independence EXS® « Versatilidade para cortar todos os metais
possuem uma dureza de Rc69-70 para uma maior resisténcia industrializaveis, todos tamanhos e formas.
ao desgaste. * Melhor escolha para corte de conjuntos.
« Mais baixo custo por corte.

ApllcaC,IOES= Dentes com Passo Variavel

e Alta PI’Od ucao. Largura x Expessura Dentes por polegada

* Corte de tarefa pesada de todas as formas

e tamanhos.

* Todos os metais industrializaveis.
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Mat rix I I Laminas Bimetalicas para Producao & Manutencao

Estas [aminas de producao para uso geral sdo ideais para cortar
materiais com dificuldade leve a moderada de serem trabalhados.

Dentes com Passo Variavel - Inclinacao Positiva

Dentes com Passo Variavel — 0° de Inclinacio
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* Corte de metal para uso geral em empresas de Dentes de espacamento variavel podem trabalhar numa gama maior de tamanhos

manutencao e pequenas industrias. de aplicacdes e reduz os ruidos harménicos diminuindo a vibrac3o do corte.
* Maquinas de serra de fita de tamanho pequeno e médio.

Dentes com Passo Constante

Vantagens:
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- Corta conjuntos e pecas empilhadas.

« Menor custo por lamina / baixo custo por corte. Dentes com Passo Constante sao mais frequentemente utilizados quando a

seccao transversal do material a ser cortado é constante.




Laminas de Aco Carbono para Madeira & Uso Geral

FLEX BACK

Aplicacoes:
. - Madeira
Ideal para corte de madeira em escala de producao tanto Vantagens. . Plastico
quanto para pequena producio.e aplicacdes de manutencio | °Costas flexiveis sdo resistentes a fadiga. s

usando aco de baixa liga & metais hio-ferrosos. Estas laminas | * Dentestemperados individualmente.

» Madeiras compostas

de aco carbono s3o feitas de um Gnico material de aco de alto | * Pode serusada em velocidades até

» Madeira compensada

carbono com as pontas dos dentes temperadas.individualmente. 15,000 SFM (pés quadrados por minuto).

« Aluminio

As costas flexiveis as tornam mais resistentes a fadiga. » Baixo custo por lamina / baixo custo por

» Metais nao-ferrosos

corte.
« Acos de baixa liga
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Indispensavel para um melhor rendimento da lamina de serra fita
garantindo uma maior vida util e rentabilidade, proporcionando

assim um corte perfeito.

Caracteristicas Beneficios:
«Corpo altamente resistente e duravel. - Otimiza a vida util da lamina.
Y Escala em Ibs/pol2 e Kg/cma. * Proporciona cortes mais precisos.
+Estojo com espuma protetora. » Reduz os problemas de desgaste da maquina
devido as laminas com tensdo excessiva.




Como selecionar a denticao ideal

Tamanho Dente por Tamanho Espessura da Dentes por Espessura da
do Material Polegada do Material Parede Polegada Parede
(Polegadas) (Milimetros) (Polegadas) (Milimetros)

o o 1/16 1.8
1| a8 || wne | 25 32
4| 82 1o 14 6.3
5 8/12 12.7
B 610 15.0 56 7.9
N 17.8 /8
8 /8 6/10 20.0 3 95
9 b 22.9 7/16 n.o
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1 - 5.4 12 127
1-1/4 31.8
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1'3-"4 44.5 5,"3 153
2 4/6 50.8
2-1/4 572  Mh6 175
24/2 63.5 3/4 19.0
2-3/4 69.9
3 76.2 1316 20.6
3-/4 82.6 7/8 22.0
3-1/2 3/4 88.9
3-3/4 95.3 1516 23.8
4 101.6 1 25.4
127.0
g 15:4 1-1/8 286
7 213 1778 194 32.0
8 m 203.0 8
9 2286 13 35.0
10 254.0 14/2 38.0
15 381.0
30 762 O HoA
. . Tubo, Vigas e Pecas
sélidos com sélidos Estruturais: Use a Espessura da Parede

angulos: circulares:

Use a Largura Use o Diametro

O tamanho do dente da serra fita é determinado pelo Amaciar a Lamina é Extremamente Importante!
tamanho e tipo do material a ser cortado e 0 acabamento As pontas dos dentes extremamente afiadas e os fios das Iaminas novas
desejado. Selecione a distancia dos dentes baseado no devem ser amaciados antes de se aplicar pressio total 2 lamina. Uma boa
grafico acima. Ache a dimensao do material no grafico analogia é a de se escrever com um lapis de madeira que acabou de ser

e va para a direita para achar a denticao mais adequada. apontado.

Procedimento Recomendado

Velocidade de Corte — Regra Pratica para Estruturas: . . - .
) » Mantenha a velocidade apropriada na [amina para o material a ser cortado.

Quando cortar estruturas use uma velocidade de corte de: - . - .. . ~
) ] -Reduza a pressao de alimentacao da lamina ou a taxa de alimentacdo para

+ 23 230 m*/min. com fluido de corte o L .
) 50% para as primeiras 50 a 100 polegadas quadradas de corte do material.

+ 18 2 23 m*/min. a seco. ~ . ~ . ~
«Gradualmente aumente a pressao de alimentacao ou a taxa de alimentacao

depois de amaciar a lamina até chegar a pressao ou taxa de alimentacao
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